w
P

v

C

Nedir Bu Silajda Meydana Gelebilecek
Hatalar ve Nedenleri

Hayvan beslemenin can damari olan silajda meydana gelebilecek belli bagli hatalar vardir.
Eger nedenleriyle birlikte bunlari bilirsek hem sut hem de besi sigirciliginda gcok énemli yeri
olan silaji hayvanlara daha kaliteli sunabiliriz. ik olarak, silajda asiri 1Isinma problemiyle
karsilagilabilir. Bunun nedenleri arasinda, drtnin siloya doldurulmasinda gecikme, silaja
hava girmesi, nem oraninin asiri derecede dusik olmasi, ¢ok blylk pargalama, hasadi
gecikmis urun, Grindn siloya iyi dagitiimamasi ve sikigtirmanin iyi yapilamamasi ve de agilan

silaji yedirmede gecikme yer alir.

Diger bir hata silajin kuflenmesidir. Buna sebep olarak, kufle bulagsmis Grinin silolanmasi,
driintin siloya yavas doldurulmasi, blylk parcalama, asiri distik nem ve sikistirmanin iyi
yapilmamasi ve agllan silaji yedirmede gecikmek sayilabilir. Bazen silajda bozuk sut kokusu
alinabilir. Tereyadi asidi Ureten bakteri sayisinin fazla olmasi, yliksek nem igerigi, Grindn
distk miktarda seker icermesi ya da silajda yetersiz sit asidi bakterisi bulunmasi bu soruna
neden olabilir. Tabi bozuk st kokusundan baska alkol ve sirke kokusu da silajda meydana
gelebilecek hatalardandir. Sirke kokusunun nedeni, sirke asidi Ureten bakteri sayisinin fazla
olmasi, nem igerigi yuksek, seker igcerigi distk drlin ve silajda yetersiz st asidi bakterisi
bulunmasindan kaynaklanirken alkol kokusu ise maya sayisinin fazla olmasi, Grinin nem
iceriginin dusik olmasi, sikistirmanin iyi yapilamamasi ve agilan silaji yedirmede

gecikmekten dolayi olur.




Bunlar diginda kargilagilabilecek bir diger sorun silajin hayvanlar tarafindan yenmemesidir.

Bunun bircok sebebi vardir fakat en énemlileri; silajin bozuk olmasi, silajin ¢ok yas veya kuru
olmasi, asiri olgun Urdn, silajin kiflerle bulasik olmasi ve zehirli tohumlar veya nitratlardir.
Son olarak silajin gok koyu gérulmesi veya titliin kokmasi da buyuk sorundur. Bunlarin
nedeni de sikistirmanin iyi yapilmamasi, silajin asiri isinmasi, silaj kitlesinde fazla hava
kalmasi, Grindn nem igeriginin disuk olmasi ve blyuk parcalamadir.




